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1.变动情况

1.1现有项目环保手续情况

江苏佑帅幕墙制品有限公司成立于 2018年 03月 16日，主要经营范围包括

幕墙制品及其他金属制品加工、研发、销售，金属材料销售。（依法须经批准的

项目，经相关部门批准后方可开展经营活动）。

江苏佑帅幕墙制品有限公司于 2018年在兴化市经济开发区城南路南侧经三

路西侧投资建设“年产 30 万平方铝幕墙板项目”，该项目于 2018 年 12 月 12

日取得泰州市行政审批局审批（泰行审批（兴化）〔2018〕20286号），并于 2019

年 9月 29日通过了竣工环保企业自主验收，于 2019年 12月 24日取得了泰州市

兴化生态环境局的竣工环境保护（固废）验收意见的函。

因企业发展需要，江苏佑帅幕墙制品有限公司于 2025年整体搬迁至兴化市

经济开发区单家路 3号，投资 10000万元租用兴化市经济开发区单家路 3号厂房

建设“幕墙制品项目”，该项目于 2025年 1月 22日取得泰州市生态环境局审批

（泰环审（兴化）〔2025〕023号），并于 2025年 7月 24日完成自主验收。

由于江苏佑帅幕墙制品有限公司幕墙制品项目验收后，实际运营过程中与环

评及环评批复发生了部分变化。对照江苏省生态环境厅《关于加强涉变动项目环

评与排污许可管理衔接的通知》（苏环办〔2021〕122号），建设项目通过竣工

环境保护验收后，原项目的性质、规模、地点、生产工艺和环境保护措施五个因

素中的一项或一项以上发生变动，且不属于新、改、扩建项目范畴的，界定为验

收后变动。涉及验收后变动的，建设单位应在变动前对照《环评名录》的环境影

响评价类别要求，判断是否纳入环评管理。

涉及验收后变动，且变动内容对照《环评名录》不纳入环评管理的，按照《环

评名录》要求不需要办理环评手续。排污单位建设的项目发生此类验收后变动，

且不属于《排污许可管理条例》重新申请排污许可证情形的，纳入排污许可证的

变更管理。排污单位应提交《建设项目验收后变动环境影响分析》作为申请材料

的附件，并对分析结论负责。因此，江苏佑帅幕墙制品有限公司编制了《江苏佑

帅幕墙制品有限公司幕墙制品项目验收后一般变动环境影响分析报告》。



表 1-1 现有项目环保手续一览表

项目名称 批复情况 验收情况

幕墙制品项目
2025年 1月 22日，泰州市生态环境局，泰环

审（兴化）〔2025〕023号
2025年7月 24日完成自主

验收

1.2变动内容

1.2.1 项目性质

项目性质未发生变动，具体见表 1-2。

表 1-2 项目性质变动情况

项目名称 验收时项目性质 实际项目性质 变动情况

幕墙制品项目 迁建项目
迁建项目，开发、使用功能

未发生变化
未变动

1.2.2 项目规模

项目规模未发生变动，具体见表 1-3。

表 1-3 项目规模变动情况

项目名称 验收时生产规模 实际生产规模 变动情况

幕墙制品项目 年产铝幕墙板 30万平方 年产铝幕墙板 30万平方 未变动

1.2.3 项目地点

项目建设地点、平面布置未发生变动，具体见表 1-4。

表 1-4 项目地点变动情况

项目名称 验收时地点 实际地点 变动情况

幕墙制品项目
兴化市经济开发区单家路 3

号

兴化市经济开发区单家路

3号 未变动

1.2.4 项目生产工艺

本项目验收时工艺流程及产污节如下：

机加工工艺流程：



图 1-1 机加工工艺流程图

机加工工艺流程说明：

开平：外购的铝材为卷状，通过数控加工中心将铝材展开开平，该工序产生

噪声 N。

雕刻：根据需要将外购的铝板经数控雕刻机、塔冲机等进行分切，使其满足

客户所需的规格尺寸要求，分切过程中使用乳化液进行润滑和冷却。该工序产生

废边角料 S1、废乳化液 S2、噪声 N。

开槽：分切后的铝板经开角机、开槽机进行开槽，该工序产生废边角料 S3、

噪声 N。

冲孔：开槽后的铝板经冲床进行冲孔加工，该工序产生废边角料 S4、噪声

N。

折弯：冲孔加工后的铝板经数控折弯机对板材四周进行折边加工，该工序产

生噪声 N。



焊接：对板材折弯连接处进行焊接，焊接采用氩弧焊和激光焊，焊接使用铝

板的边角料经剪板机加工后作为焊条，将铝条熔于缝隙间，使焊缝熔接良好。该

工序产生焊接烟尘 G1、焊渣 S5、噪声 N。。

电磨：人工使用手持砂轮机对工件表面进行打磨，电磨过程中使用润滑油进

行润滑和冷却。该工序产生打磨粉尘 G2、废砂轮 S6、废润滑油 S7、噪声 N。

气磨：经电磨粗处理后的工件再经过人工使用手持气磨机对工件表面进行打

磨去除毛刺，气磨主要使用砂纸对工件表面进行打磨。该工序产生打磨粉尘 G3、

废砂纸 S8、噪声 N。

组装：将打磨后的工件用角码、加强筋一起装配成型，得到铝板半成品。

组装好的工件铝板半成品进入前处理工序。

前处理及喷漆工艺流程：



图 1-2 前处理及喷漆工艺流程图

前处理及喷漆工艺流程说明：

经过机加工后的铝板半成品经过前处理工序后再进行氟碳粉、水性漆、氟碳



油漆喷涂。实际生产过程喷粉工序暂未建设。

1、前处理工序

预冲洗：本项目设有 1条全自动喷涂生产线，工件运输采用悬挂链挂钩形式

挂物件，各工段下方设置集液槽，喷淋段的两端设有挡水板，相邻工位的挡水板

之间为过渡段，过渡段底部呈山形（或单侧）倾斜面，便于喷淋液的自行回槽，

喷淋后的自来水挡水板挡住回流至水洗槽内，生产效率高，全自动化运行。工件

通过输送链进入预冲洗槽，在常温条件下采用自来水通过喷淋的方式清洗工件表

面携带的各类杂质，工件喷淋时间约为 0.5分钟。清洗废水经底部水槽收集后循

环使用，定期更新排水，该工序产生水洗废水W1。

预脱脂：本项目在常温条件下使用脱脂剂（主要成分为氢氧化钾、碳酸钠和

五水偏硅酸钠）对工件进行清洗除油。工件通过悬挂式自动喷涂线输送至预脱脂

区，预脱脂时间约为 2分钟，本项目预脱脂槽不外排废水，定期清理废渣，同时

根据预脱脂槽液 pH监测情况补充新的脱脂剂，废脱脂液每年更换一次。该工序

产生脱脂废液 S9和脱脂废渣 S10。

脱脂：工件经预脱脂处理后通过悬挂式自动喷涂线输送至脱脂区，在常温条

件下通过喷淋方式清洗工件表面残留的油脂。脱脂时间约为 2分钟，本项目脱脂

槽不外排废水，定期清理废渣，同时根据脱脂槽液 pH监测情况补充新的脱脂剂，

废脱脂液每年更换一次。该工序产生脱脂废液 S11和脱脂废渣 S12。

1#水洗、2#水洗：工件经脱脂处理后通过悬挂式自动喷涂线进入水洗区，脱

脂工序后设置 2道水洗工序，以清洗干净工件表面残留的脱脂剂，保证后续工序

处理效果，在常温条件下采用自来水对工件进行喷淋，1#水洗喷淋时间约 1分钟，

2#水洗喷淋时间约 0.6分钟。清洗废水定期通过管道流至污水处理站进行处理。

该工序产生水洗废水W2、W3。

钝化：经水洗处理后的工件通过悬挂式自动喷涂线进入钝化区进行钝化处理，

其目的是提高涂层与工件的附着力。项目采用金属表面处理剂，主要成分为含锆

化合物、含硅化合物、硅烷偶联剂，本项目钝化时间约为 0.6分钟，本项目钝化

槽不外排废水，钝化液循环使用，并根据钝化槽液 pH监测情况补充新的钝化液，

钝化废液每年更换一次。该工序主要产生钝化废液 S13和钝化废渣 S14。

烘干：经处理后的工件通过输送链进入水分烘干道进行烘干，烘干道采用天



然气直接加热烘干，烘干温度在 100~120℃，烘干时长 10分钟。此工序会产生

天然气燃烧废气 G4。

2、喷涂工序

项目喷涂工序根据业务需求或者客户需要划分为三类。一类为氟碳粉喷涂工

艺，一类为水性漆喷涂工艺，一类为氟碳油漆喷涂工艺。为达到产品质量要求，

满足户外高温、高寒、高湿等条件下产品表面保护的耐候及使用寿命要求，生产

过程中须使用氟碳油性漆以满足产品的抗氧化性、耐腐蚀性，本项目采用氟碳油

性漆具有不可替代性。根据建设单位提供资料，约有 15万 m2铝板进行氟碳粉喷

涂，5万 m2铝板进行水性漆喷涂，10万 m2铝板进行氟碳油漆喷涂，均采用单面

喷涂。实际生产过程喷粉工序暂未建设，原拟喷粉的铝板经前处理后直接成品入

库。

（1）水性漆喷涂

喷水性漆：前处理后的工件通过悬挂式自动喷涂线进入喷漆房进行喷漆，项

目水性漆外购，无需调配。利用喷枪的高压缩气体将涂料喷涂在工件的表面，水

性漆在高速喷出形成雾状颗粒，能够均匀的粘附在工件的表面。

流平：喷完水性漆后的铝板经过流平房流平，流平室的作用是使喷漆后喷在

铝板表面上的漆滴摊平，保证漆膜的平整度和光泽度，并使溶剂挥发一些，以防

止烘烤过快而在漆膜上出现针孔。该工序会产生喷漆及流平废气G8、废漆渣 S16。

烘干固化：经喷漆并流平后的工件通过烘道进行烘干固化，使喷涂在工件表

面的水性漆通过烘干处理转变成符合质量要求的固体漆膜。烘干温度约 120℃，

烘干时长约 10~15min，项目烘干固化使用天然气加热。该工序会产生固化废气

G9、天然气燃烧废气 G10。

（2）氟碳油漆喷涂

调漆：氟碳油漆使用前需先与稀释剂调配，调漆比例为油漆：稀释剂=10：3，

调漆作业在调漆房进行。该工序会产生调漆废气 G11。

喷漆：项目喷漆采用自动喷漆和和人工喷漆相结合的方式（对铝板边角进行

人工喷漆）。氟碳油漆喷涂配备 8 把自动喷枪（4 把备用）、6 把手动喷枪（2

把备用）。利用喷枪的高压缩气体将涂料喷涂在工件的表面，氟碳油漆在高速喷

出形成雾状颗粒，能够均匀的粘附在工件的表面。



项目每个喷房各配置一个水帘装置和循环水池，水帘装置采用前端上方送风、

后端下端抽风的水帘式漆雾捕捉装置，除漆雾的水流入循环水池循环使用，定期

补充损耗；漆渣定期打捞并作为危险废物委托有资质单位进行处理。

喷枪清洗：每天作业完成后，使用稀释剂对喷枪进行清洗，使用后的稀释剂

回用于油漆调配，喷枪清洗在喷漆室内进行，清洗过程产生的少量挥发性有机废

气与调漆喷涂废气一并分析，不单独分析。

流平：经喷漆后的工件通过悬挂式自动喷涂线送至流平室流平，流平室的作

用是使喷漆后喷在铝板表面上的漆滴摊平，保证漆膜的平整度和光泽度，并使溶

剂挥发一些，以防止烘烤过快而在漆膜上出现针孔。该工序会产生喷漆及流平废

气 G12、废漆渣 S17。

烘干固化：经喷漆并流平后的工件通过烘道进行烘干固化，使喷涂在工件表

面的氟碳油漆通过烘干处理转变成符合质量要求的固体漆膜。烘干温度约

220~240℃，烘干时长 10~15min，项目烘干固化使用天然气加热。该工序会产生

固化废气 G13、天然气燃烧废气 G14。

质检下板

经自然冷却后的工件从悬挂链勾上取下，由人工目测检测确认工件外观有无

瑕疵，如涂膜脱落，有沙眼等瑕疵，对需补漆的不合格品进行返工补漆，根据建

设单位提供资料，项目生产工序中约有 3000m2的产品需要进行返工补漆，补漆

工序同生产工序，在喷漆房进行，补漆工序产生有机废气计入喷漆工序中。该工

序产生废包装材料 S18。
此外，本项目职工生活过程中会产生生活污水、生活垃圾；原料使用过程中

会产生废包装桶；废气处理过程中会产生铝泥、收集尘、沉降尘、废催化剂、废

活性炭、废过滤棉；喷漆工序会产生水帘柜废水；废水处理过程中会产生污泥、

废油、药剂包装袋

项目主要生产装置具体见表 1-5。

表 1-5 项目主要生产装置变动情况

项目名称
验收时主要生产装置 实际主要生产

装置数量
变动情况

设备名称 数量

幕墙制品

项目

数控加工中心 1 1 不变化

卷圆机 1 1 不变化

数控雕刻机 4 4 不变化

光纤激光雕刻机 1 1 不变化



塔冲机 1 1 不变化

开槽机 1 1 不变化

开角机 1 1 不变化

冲床 10 10 不变化

数控折弯机 6 6 不变化

手持式光纤激光焊接机 1 1 不变化

手持式激光焊接机 1 1 不变化

氩弧焊机 4 4 不变化

剪板机 1 1 不变化

钣金弧边成型机 1 1 不变化

电容螺柱焊机 5 5 不变化

砂轮机 2 2 不变化

气磨机 6 6 不变化

空压机 3 3 不变化

气动拉钉枪 4 4 不变化

拉角码设备 8 8 不变化

种钉设备 4 4 不变化

液压冷压机 1 1 不变化

喷漆房 6 6 不变化

流平通道 3 3 不变化

烘道 1 1 不变化

调漆房 3 3 不变化

烘道 1 1 不变化

天然气热风炉 2 2 不变化

行车 2 2 不变化

叉车 1 1 不变化

项目主要原辅材料具体见表 1-6。

表 1-6 项目主要原辅材料变动情况

项目名称 原料名称 验收时年用量/吨 实际年用量/吨 变动情况

幕墙制品

项目

铝型材 2550 2550 未变动

底漆 2.585 2.585 未变动

面漆 2.539 2.539 未变动

清漆 2.623 2.623 未变动

稀释剂 2.323 2.323 未变动

水性漆 4 4 未变动

保护膜 45万 45万 未变动

气泡膜 30 30 未变动

胶带 18000 18000 未变动

拉钉 628万 628万 未变动

加强筋 5.5 5.5 未变动

脱脂剂 4 4 未变动

金属表面处理剂 1.5 1.5 未变动

焊条 2 2 未变动



氩气 0.9 0.9 未变动

乳化液 0.6 0.6 未变动

润滑油 0.6 0.6 未变动

砂轮 6000 6000 未变动

砂纸 60000 60000 未变动

HCL 0.5 0.5 未变动

NaOH 0.5 0.5 未变动

NaCLO 0.5 0.5 未变动

PAC 0.05 0.05 未变动

PAM 1.22 1.22 未变动

天然气 15万 15万 未变动

1.2.5 环境保护措施

项目环境保护措施包括废水、废气、固废及噪声，与实际情况对照见表 1-7。

表 1-7 环境保护措施变动情况

项

目

名

称

类

别
验收时环保措施 实际环保措施

变动情况

变动

内容

变动

原因

幕

墙

制

品

项

目

废

水

验收时前处理水洗废水和打

磨废气喷淋塔废水经厂区污

水处理站处理后与生活污水

经化粪池处理后一同接管至

兴化经济开发区洁源污水处

理有限公司。水帘柜废水循环

使用，定期补充损耗。

实际生产过程中前处理水洗废

水和打磨废气喷淋塔废水经厂

区污水处理站处理后与生活污

水经化粪池处理后一同接管至

兴化经济开发区洁源污水处理

有限公司。水帘柜废水循环使

用，定期补充损耗。

无变

动
/

废

气

验收时打磨粉尘、焊接烟尘经

收集后通过喷淋塔处理后通

过 1#15m排气筒排放；调漆

房产生的有机废气经整体换

气收集后经活性炭吸附/脱附

+催化燃烧装置处理后经

2#15m排气筒排放；喷漆流平

过程中产生的漆雾和有机废

气经整体换气收集后经水帘

柜+过滤棉+活性炭吸附/脱附

+催化燃烧装置处理后通过

2#、3#15m排气筒排放；烘干

固化产生的有机废气经整体

换气收集后经活性炭吸附/脱
附+催化燃烧装置处理后经

3#15m排气筒排放；天然气燃

烧废气经收集后通过低氮燃

烧处理后通过 2#、3#15m高

排气筒排放。危废仓库产生的

废气经气体导出口通过活性

炭吸附处理后无组织排放；污

水处理站废气经加盖、种植绿

实际生产过程中打磨粉尘、焊

接烟尘经收集后通过喷淋塔处

理后通过 1#15m排气筒排放；

调漆房产生的有机废气经整体

换气收集后经活性炭吸附/脱附

+催化燃烧装置处理后经

2#15m排气筒排放；喷漆流平

过程中产生的漆雾和有机废气

经整体换气收集后经水帘柜+
过滤棉+活性炭吸附/脱附+催
化燃烧装置处理后通过 2#、
3#15m排气筒排放；烘干固化

产生的有机废气经整体换气收

集后经活性炭吸附/脱附+催化

燃烧装置处理后经 3#15m排气

筒排放；天然气燃烧废气经收

集后通过低氮燃烧处理后通过

2#、3#15m高排气筒排放。危

废仓库产生的废气经气体导出

口通过活性炭吸附处理后通过

2#15m排气筒排放；污水处理

站废气经加盖、种植绿化后无

危废

仓库

产生

的废

气经

气体

导出

口通

过活

性炭

吸附

处理

后通

过

2#15m
排气

筒排

放

危废

仓库

废气

由无

组织

排放

改为

有组

织排

放



化后无组织排放；未被收集的

打磨粉尘、焊接烟尘、调漆废

气、喷漆及流平废气、烘干固

化废气经车间通风后无组织

排放。

组织排放；未被收集的打磨粉

尘、焊接烟尘、调漆废气、喷

漆及流平废气、烘干固化废气

经车间通风后无组织排放。

固

废

验收时项目边角料、焊渣、废

砂轮、废砂纸、废包装材料、

收集尘、沉降尘、铝泥集中收

集后外售综合利用。废乳化

液、废润滑油、脱脂废液、脱

脂废渣、钝化废液、钝化废渣、

漆渣、废包装桶、废抹布手套、

药剂包装袋、废催化剂、污水

处理污泥、废活性炭、废油、

废过滤棉委托有资质单位进

行处置。生活垃圾由环卫部门

统一清运。

实际生产过程中项目边角料、

焊渣、废砂轮、废砂纸、废包

装材料、收集尘、沉降尘、铝

泥集中收集后外售综合利用。

废乳化液、废润滑油、脱脂废

液、脱脂废渣、钝化废液、钝

化废渣、漆渣、废包装桶、废

抹布手套、药剂包装袋、废催

化剂、污水处理污泥、废活性

炭、废油、废过滤棉委托有资

质单位进行处置。生活垃圾由

环卫部门统一清运。

无变

动
/

噪

声

验收时建设单位选用低噪设

备，采用减震、隔声、吸声、

消声措施，同时加强设备的维

护和管理达到噪声标准，项目

厂界噪声达标排放。

建设单位选用低噪设备，采用

减震、隔声、吸声、消声措施，

同时加强设备的维护和管理达

到噪声标准，项目厂界噪声达

标排放。

无变

动
/

1.3变动内容判定

根据《关于印发<污染影响类建设项目重大变动清单（试行）>》（环办环

评函[2020]688号、《省生态环境厅关于加强涉变动项目环评与排污许可管理衔

接的通知》（苏环办[2021]122号）文件及其附件，项目与重大变动清单对比具

体见表 1-8。

表 1-8 与环办环评函[2020]688号文对照分析

类

别
环办环评函[2020]688号变动清单 实际变动情况

是否属于

重大变动

性

质
1、建设项目开发、使用功能发生变化的。 未发生变化 否

规

模

2、生产、处置或储存能力增加 30%及以

上。

生产、处置或储存能力未增加 否

3、生产、处置或储存能力增大，导致废

水第一类污染物排放量增加的。

4、位于环境质量不达标区的建设项目生

产、处置或储存能力增大，导致相应污

染物排放量增加的（细颗粒物不达标区，

相应污染物为二氧化硫、氮氧化物、可

吸入颗粒物、挥发性有机物；臭氧不达

标区，相应污染物为氮氧化物、挥发性

有机物﹔其他大气、水污染物因子不达



标区，相应污染物为超标污染因子)；位

于达标区的建设项目生产、处置或储存

能力增大，导致污染物排放量增加 10%
及以上的。

地

点

5、重新选址；在原厂址附近调整（包括

总平面布置变化）导致环境防护距离范

围变化且新增敏感点的。

项目未重新选址；总平面布置

未发生变化，无新增敏感点
否

生

产

工

艺

6、新增产品品种或生产工艺（含主要生

产装置、设备及配套设施）、主要原辅

材料、燃料变化，导致以下情形之一：

（1）新增排放污染物种类的（毒性、挥

发性降低的除外)；（2）位于环境质量

不达标区的建设项目相应污染物排放量

增加的；（3）废水第一类污染物排放量

增加的；（4）其他污染物排放量增加 10%
及以上的。

未新增产品品种，不新增污染

物排放种类、污染物排放量。
否

7、物料运输、装卸、贮存方式变化，导

致大气污染物无组织排放量增加 10%及

以上的。

未发生变化 否

环

境

保

护

措

施

8、废气、废水污染防治措施变化，导致

第 6条中所列情形之一（废气无组织排

放改为有组织排放、污染防治措施强化

或改进的除外）或大气污染物无组织排

放量增加 10%及以上的。

危废仓库废气由无组织排放改

为有组织排放。
否

9、新增废水直接排放口；废水由间接排

放改为直接排放；废水直接排放口位置

变化，导致不利环境影响加重的。

未发生变化 否

10、新增废气主要排放口（废气无组织

排放改为有组织排放的除外)；主要排放

口排气筒高度降低 10%及以上的。

未新增废气主要排放口，排气

筒高度未增加。
否

11、噪声、土壤或地下水污染防治措施

变化，导致不利环境影响加重的。
未发生变化 否

12、固体废物利用处置方式由委托外单

位利用处置改为自行利用处置的（自行

利用处置设施单独开展环境影响评价的

除外)；固体废物自行处置方式变化，导

致不利环境影响加重的。

未发生变化 否

13、事故废水暂存能力或拦截设施变化，

导致环境风险防范能力弱化或降低的。
未发生变化 否

2.环境影响分析说明

2.1产排污环节变动分析

2.1.1废气

本项目打磨粉尘、焊接烟尘经收集后通过喷淋塔处理后通过 1#15m排气筒

排放；调漆房产生的有机废气经整体换气收集后经活性炭吸附/脱附+催化燃烧装

置处理后经 2#15m排气筒排放；喷漆流平过程中产生的漆雾和有机废气经整体



换气收集后经水帘柜+过滤棉+活性炭吸附/脱附+催化燃烧装置处理后通过 2#、

3#15m排气筒排放；烘干固化产生的有机废气经整体换气收集后经活性炭吸附/

脱附+催化燃烧装置处理后经 3#15m排气筒排放；天然气燃烧废气经收集后通过

低氮燃烧处理后通过 2#、3#15m高排气筒排放；未被收集的打磨粉尘、焊接烟

尘、调漆废气、喷漆及流平废气、烘干固化废气经车间通风后无组织排放；污水

处理站废气经加盖、种植绿化后无组织排放。与验收一致，无变动。

危废仓库产生的废气验收时经活性炭吸附处理后无组织排放，现经活性炭吸

附处理后通过 2#15m排气筒排放，废气无组织排放改为有组织排放。

2.1.2废水

本项目前处理水洗废水和打磨废气喷淋塔废水经厂区污水处理站处理后与

生活污水经化粪池处理后一同接管至兴化经济开发区洁源污水处理有限公司。水

帘柜废水循环使用，定期补充损耗。与验收一致，无变动。

2.1.2噪声

本项目生产设备具体见表 1-5，噪声污染防治措施与验收一致，无变动。

2.1.2固废

项目产生的一般工业固体废物贮存按照《一般工业固体废物贮存和填埋污染

控制标准》（GB18599-2020）中相关规定要求，危险废物贮存按照《危险废物

贮存污染控制标准》（GB18597-2023）及《危险废物收集储存运输技术规范》

（HJ2025-2012）中相关规定要求进行危险废物的包装、贮存设施的选址、设计、

运行、安全防护、监测和关闭等要求进行合理的贮存。同时按照《省生态环境厅

关于印发<江苏省固体废物全过程环境监管工作意见>的通知》（苏环办[2024]16

号）要求进行危废的贮存和处理。生活垃圾处理按照《城市生活垃圾处理及污染

防治技术政策》（建城[2000]120号）和《生活垃圾处理技术指南》（建城[2010]61

号）以及国家、省市关于固体废物污染环境防治的法律法规。

2.2环境风险源

本项目不新增危险物质，Q<1，环境风险潜势为Ⅰ，原环境风险防范措施有

效。

3.结论

综上，对照《省生态环境厅关于加强涉变动项目环评与排污许可管理衔接的



通知》(苏环办〔2021)122号)，本次变动界定为验收后变动；对照《建设项目环

境影响评价分类管理名录》，上述变动内容均不纳入环评管理。
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